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Betrifft: Reparaturanweisung fiir die von uns bis jetzt serienmissig
eingebauten Pleuelbiichsen.

Beiliegend erhalten Sie iibersichtlich zusammengefassti:

a.) Anweisung fiir das Auswechseln der Pleuelbiichsen.

b.) Den Arbeitsablauf fiir das Ein- und Auspressen der Pleuelbiichse.
c.) Eine Skizze der verschiedenen Serienpleuel.

Bisher konnten wir feststellen, dass sehr viele Werkstdtten gleichzei-
tig mit dem Auswechseln der Pleuelbiichse auch Zylinder und Kolben aus-

tauschen.

Diese Massnahme ist in den meisten Fidllen iiberfliissig, da mit der Er-
neuerung der Pleuelbiichse die Reklamation abgestellt ist.

Nur in solchen Fdllen, bei denen bereits der Kolben stark angegriffen
ist ( ausgeschlagene Kolbenbolzenaugen), sollten zusdtzlich auch Zylinder
und Kolben ersetzt werden.

Zur ordnungsgemissen Durchfilhrung dieser Arbeiten ist allerdings die
Beniitzung unseres Spezialwerkzeuges unerldsslich.

Mit freundlichen Griissen
ZUNDAPP-WERKE GMBH
NURNBERG-MUNCHEN

Werk Minchen
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Bei

Anweisung fiir das Auswechseln der Pleuelbiichsen

der Instandsetzung ist folgendes zu beachten:

Pleuelstangen, mit dem mittleren,oberen Schlitz Abb. 1 sind in der
Weise instandzusetzen, dass nach dem Auspressen der alten Biichse,
die neue Bichse (zu erkennen an der kupferroten Farbe), eingepresst
uné der Schlitz in die Biichse eingesigt wird. Der Schlitz ist innen
sorgfiltig zu entgraten. Die Bohrung wird unter Benutzung der schrig
verzahnten Reibahle vorgerieben und mit der Spezial-Einzahnreibahle
auf den richtigen Durchmesser gebracht. Zur Feststellung, ob der Boh-
rungsdurchmesser dem vorgeschriebenen lass entspricht, ist die Priif-
lehre SK - A - 194 zu benutzen. Die Einzahnreibahle ist vom Werk auf
den richtigen Durchmesser eingestellt, so dass sie im angelieferten
Zustand sofort gebrauchsfihig ist. Ein Nachstellen oder Nachschlei-
fen dieser Reibahle erfolgt nur durch das Werk.

Die iibrigen Ausfithrungsarten des Pleuels, gemiss den Abb. 2,3,4,5,
sind in der Weise instand zu setzen, dass nach dem Auspressen der al-
ten Biichse und dem Einpressen der Neuen, die Schmierung in der Weise
sichergestellt wird, dass das Pleuelauge von oben in der Mitte mit
einer Bohrung von 3 mn ﬂ und einer entsprechenden Ansenkung, wie in
Abb. Nacharbeit 2 bis 5 dargestellt ist, versehen wird. Es ist dabei
darauf zu achten, dass die Biichse unabhéngig von ihrer Linge, beider-
seitig mit gleichem Abstand, in das Pleuelauge eingepresst wird. An
den seitlichen Bohrungen, z.B. nach. Abb. 2 oder den beiden seitlichen
Schlitzen nach Abb. 4 oder 5 brauchen keierlei Nacharbeiten vorgenom-
men zu werden. Die Sicherung gegen Verdrehen der Biichse ist nicht
notwendig.

Nach dem Bohren des mittleren oberen Loches ist die Bohrungsdffnung
an der Biichse mit einem Schaber schmiernutihnlich sorgfidltig auszuar-
beiten, damit die Verteilung des 01filmes gewdhrleistet ist.

Bei dem Pleuel neuester Ausfithrunzg mit der beiderseitigen Anschrigung,
siehe Abb. 6, ist die entsprechende Ersatzbiichse in iiblicher VWeise
einzupressen und die beiden, schrdg nach oben gerichteten Bohrungen
durchzubohren. Auch in diesem Falle ist darauf zu achten, dass die
Durchtrittssffnung an der Biichse sorgféltig verrundet wird. Ebenfalls
sind die beiden Enden der Biichse in der Bohrung sorgfdltig zu entgraten.

Da die jetzt gelieferten Bilichsen aus einem Spezialmaterial angefertigt
sind, ist das Ausreiben der Bohrung fiir den Xolbenbolzen sorgfiltig
durchzufiihren, damit einerseits der vorgeschriebene Lochdurchmesser er-
reicht wird und andererseits die Oberfliche der Bohrung einwandfreil ist
(zu priifen mit den vorgeschriebencn Learen SK - A - 194).

Das Aus- und Einpressen der Biichse wollen Sie bitte nach beiliegendem
Arbeitsplan durchfihren.
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Arbeitsablauf fiir das Ein- und Auspressen der Pleuelbiichsen.

1.) Beide Schutzbleche und Deckel fiir Zindmagnet entfernen.

2.) Vergaser abmontieren.

a.) Benzinhahn schliessen

b.) Deckel vom Vergaserschiebergehiuse, ohne abmontierten Bowden-
zug, abnehmen.

c.) Vergaser vom Ansaugkrimmer abmontieren.

3.) Auspuff abmontieren.

a,) Vom Zylinder
b.) Vom Rahmen

4.) Vordere Motoraufhingeschraube abschrauben.

5.) Zylinderkopf abmontieren

a.) Kerzenstecker entfernen
b.) 4 Muttern M 6 mit Beilagscheiben abschrauben

6.) Zylinder abmontieren

a.) Zylinder abstreifen
b.) Lumpen in Kurbelraum legen
¢.) Alte Zylinderdichtung sauber entfernen.

7.) Kolben abmontieren

a.) Beide Seegerringe entfernen

b.) Aufnahmebolzen SK - A - 116 in Kolbenbolzen einfiihren

¢.) Auspressvorrichtung Sk - A - 113 auf Pleuel setzen und Kolben-
bolzen mittels drehen der Schraube SK - 4 - 115 auspressen.
Alte Blichse auspressen.

8.) Neue Pleuelbiichse einpressen (zu erkennen an der kupferroten Farbe)

a.) Pleuelbiichse auf Aufnahmebolzen SK - A - 116 mit Biichse SK - A -
118 aufschieben.

b.) Einpressvorrichtung SX - A - 113 auf Pleuel setzen und Pleuel-
biichse mittels drehen der Schraube SK - & - 115 einpressen. Bei
einem sorgfiltigen Einpressen der Biichse ist eine zus&tzliche
Sicherung gegen Verdrehen nicht erforderlich.

9.) Reiben der Pleuelbiichse

) Aufsatzstiick SK - A - 121 iiber 4 Gewindestifte schieben

) 2 diilsen SK - A - 121 iiber Stiftschrauben schieben und mit

2 Muttern mit Scheiben festspannen.

.) Pleuel mittels Aufsatzstiick feststellen.

.) Vorreiben mit verstellbarer Handreibahle (bis der Fihrungszapfen
)
)
)

o'

(=T e]

der Einzahnreibahle sich in die Bohrung einfithren lisst).
Fertigreiben mit Einzahnreibahle auf Lehrmass

Spine entfernen und priifen mit Messdorn (Gut- und Ausschussdorn
= rot gekennzeichnet) SK - A - 194. :
Entfernen des Aufsatzstiftes SK - 4 - 120 mit beiden Hiilsen

SK - A - 121.
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bitte wenden!
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10.) Pleuel auswinkeln

a.) Messring SK - A - 125 auf Gehduse auflegen

b.) Messbolzen SK - A - 43 in Pleuelbiichse einfiihren

c.) Pleuel priifen mittels drehen am Ziindmagnet und nach Bedarf
mit Richteisen MV - 6 - 115 auswinkeln.

11.) Kolben aufsetzen

a.) Anwdrmen des Kolbens auf Heizplatte
b.) Olen der Pleuelbiichse

) Aufsetzen des Kolbenbolzens auf Einfihrungsdorn SK - A - 163

mit Filhrungshiilse BK - A - 172

d.) Aufsetzen des Kolbens auf Pleuel und Kolbenbolzen einfiihren.
e ) Kolben mit 2 Seegerringen sichern. Kolben einbauen mit dem
Pfeil in Fahrtrichtung (Wenn Pfeil nicht sichtbar, miissen
Fixierstifte fiir Kolbenringe in Fahrtrichtung stehen)
f.) Lumpen aus dem Kurbelraum nehmen

12.) Zylinder montieren

a.) Dichtung fiir Zylinder auflegen

b.% Lauffliche des Zylinders eindlen.

c.) Aufsetzen des Zylinders (Kolben muss am unteren Totpunkt
stehen)

d.) Prifen auf Rundlauf mittels drehen am Ziindmagnet.

13¢) Zylinderkopf montieren

b.) Zylinderkopf aufsetzen und mit 4 Muttern und Scheiben fest-
schrauben. (Es ist darauf zu achten, dass sdmtliche Muttern
gleichmidssig und diagonal zueinander verschraubt werden. )

a.% Zylinderkopfdichtung auflegen

14.) Motoraufhingeschraube einfiihren und festziehen

15.) Auspuff montieren

a.) Dichtung fiir Auspuff auf Zylinder aufschieben und montieren

16.) Vergaser montieren

a.) Vergaser mit Luftfilter in Waschbenzin reinigen
b.) Auf Ansaugkriimmer montieren

c.) Deckel vom Vergaserschiebergehiuse aufmontieren
d.) Vergaser einstellen

17.) Deckel fiir Ziindmagnet und beide Schutzbleche aufmontieren.
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Bisher ausgefthrte Serienpleuel . ..

Jetziges Serien

m\m:&

(

y ., , 4 Schilitze + Schlitze + !
79/s5chilitz 4 Olbohirungen 4 Olbohrungen 2 Olbohruriger | %0/ bokirunger 2 Olbohrungen
L v J
. - — .
Vochourbeit 1 .. .Sind nachzuarbeitern mit Ersalzbuchse Nacharbeit 6
75 %0 "
I 5 NacharbeitZbisb
H i nach Einpressen aer
== |U¢mml N\!’/ Buchse 0lloch 3 # bohren,
— nr _ m (el 5 A 90°ansenken und
.1 m?nlﬂ ] ﬁ! innen,nach unten aus »
. laufend, gutentgroten.
ul ent= gut entgratet (Schmiernuten chrlich)
ra
nachEinpressen aer nach Einpresse’
mb\ﬂ.k“.“ﬂ- 'm.nkﬂk\\hhl\h\_.u. n\ﬁ.\. %D\h.}h.q %u‘.\n.
sprech. nacharbeiten Bohrung, B darf nur mit von uns gelieferten urnda emgestelltern Werkzeug locher 3% bokhre
uncl innengut ent'= fertiggerieben weralen. Werkzeug soll nicht nachrgestellt werc/en. und innen, nach u.
graten Stumpfe \.\N\\«N&.‘%Q tunlichst dem Nerk zum Schleiferr und Newernstellen i ten auslaufencl,
qul enlgratenr.
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